Instrukcja obstugl klucza Hetman

Wymiane sprzegta nalezy zacza¢ od ustawienia skrzyni biegéw w pozycji tarcza do
gory, pamietajac o zabezpieczeniu odpowietrznikéw przed wylaniem sie oleju,
zwtaszcza z modutu mechatronicznego, gdyz powoduje to jego trwate uszkodzenie.
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Zestaw objety jest dozywotnig gwarancjg producenta.*

*Producent zastrzega sobie prawo do wprowazdenia zmian oraz ulepszen w kon-
strukgji i produkcji, wéwczas gwarancja ulega skréceniu. Wszystkie prawa zastrzezo-
ne - wzor zastrzezony.

. Najpierw nalezy wyjac pierscien osadczy gornej piasty tarczy sprzegta.

. Tuleje podporowga,A” wtozy¢ na wat, nastepnie zamontowac 3 haki na koszu
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Wyija¢ piaste tarczy sprzegta, zdjac pierscien osadczy z watu.

sprzegta.

Za pomocg nakretek radetkowanych przykreci¢ klucz do hakéw.

Zdjac kosz sprzegta z watu drazonego wkrecajac trzpien klucza/przyrzadu. Wyjac
kosz sprzegta z tarcza.

Wyja¢ mate tozysko oporowe z podktadka regulacyjna.

Wyjac¢ duze tozysko oporowe z podktadka regulacyjng i dzwignig wiaczajaca.
Zdemontowac obydwie Sruby jarzma, wyjac jarzmo i dzwignie wtaczajaca z tuleja
prowadzaca.

Wyjac¢ gniazdo przegubu kulistego dZzwigni wtaczajacej. Skontrolowac stan
uszczelnienia watkow skrzyni biegow.

Usuna¢ zalegajace zanieczyszczenia. Niewielka ilos¢ smaru nanies¢ na wielofrezy
watkow wejsciowych.

Montaz zaczynamy od zatozenia nowego gniazda przegubu kulistego dzwigni
wiaczajace;.

Zamontowac nowg, matg dzwignie witgczajaca z tulejg prowadzacag i nowym
jarzmem

Dokreci¢ nowe sruby momentem 8Nm + 90°.

Zapewnic prawidtowg pozycje dzwigni wtgczajgcej w gniezdzie przegubu
kulistego i na popychaczu modutu mechatronicznego

Zatozy¢ nowa duza dZzwignie witaczajaca z fozyskiem oporowym

Zapewnic prawidtowg pozycje dzwigni wtgczajgcej w gniezdzie przegubu
kulistego i na popychaczu modutu mechatronicznego.

Do duzego tozyska oporowego wtozy¢ najgrubszg podktadke regulacyjng 2,8 mm.
Wzorzec nastawczy B ” przytozy¢ do duzego tozyska oporowego, Natozyc ciezarek
na wzorzec nastawczy i sprawdzi¢, czy szablon nastawczy da sie wsunac do
wpustu pierscienia osadczego na wale. Szablon nastawczy nalezy wsuwac do
wpustu lekko i bez dociskania wzorca lub ciezarka.

Jesli nie jest to mozliwe, to zamontowang podktadke regulacyjng nalezy wymienic
na inng o rozmiar cienszg i ponownie sprobowac wsungac szablon nastawczy do
wpustu . Powtarzac te czynnos¢, az szablon nastawczy tatwo i bez uzycia sity da
sie wsungc¢ do wpustu pierscienia osadczego

Jesli szablon nastawczy da sie zamontowac prawidtowo, skontrolowac luz dzwigni
wyciskowych. Moga sie one porusza¢ max. 0,1Tmm. Uwzgledni¢ indywidualng
tolerancje sprzegta 1 ,K 1.

Wartosc¢ tolerancyjng nalezy odczytac ze sprzegta. Jest okreslana jako K1 i miesci
sie w przedziale miedzy -0,40 mm a +0,40 mm. Zgodnie ze znakiem + lub — nalezy
odjac lub doda¢ indywidualng wartos¢ tolerancyjng od dobranej grubosci
podktadki regulacyjnej. Wyliczong rachunkowo podktadke regulacyjng wtozy¢ do
duzego tozyska oporowego sprzegta K1 i upewnic sieg, ze podktadka regulacyjna
jest umieszczona w przewidzianym do tego celu wgtebieniu.

Wtozy¢ najgrubszg podktadke regulacyjng 2,8 mm matego tozyska oporowego
sprzegta K 2 ; upewnic sig, ze plastikowe wystepki siedzg we wpustach podktadki
regulacyjnej. Mate tozysko oporowe sprzegta K2 ustawic i wtozy¢. Zwréci¢ uwage,
czy plastikowe wystepki sg umieszczone we wpustach tozyska oporowego. Jezeli
podktadki regulacyjne nie maja wpustéw , nalezy najpierw umiescic¢ tozysko, a
nastepnie na tozysku podktadke.

Natozy¢ wzorzec nastawczy ,A” na mate tozysko oporowe, Natozyc ciezarek na
wzorzec nastawczy. Sprawdzi¢, czy szablon nastawczy da sie wsung¢ do wpustu
pierscienia osadczego na wale. Uwzgledni¢ indywidualng tolerancje sprzegta 2,
K2 analogicznie jak przy sprzegle K1. Zatozy¢ wyliczong rachunkowo podktadke
regulacyjng i mate tozysko oporowe, upewnic sig, ze wystepki s umieszczone we
wpustach podktadki regulacyjnej i tozyska oporowego.

Nowy kosz sprzegta natozy¢ na wat. Sprawdzi¢, czy sprzegto jest prawidtowo
osadzone na wale. W tym celu nalezy zmierzy¢ odstep pomiedzy gérng krawedzig
wewnetrznego pierscienia sprzegta a powierzchnig czotowg watu. Odstep moze
wynosi¢ maksymalnie 8 mm.

Zatozyc¢ tulejke oporowa ,B” na wewnetrzng bieznie tozyska pakietu sprzegta.
Przymocowac nakretkami z kotnierzem trzy trzpienie gwintowane w rozstawie co
ok.120 stopni do obudowy skrzyni biegow.

Zamontowac tarcze klucza do trzpieni za pomoca trzech dystansow.

Docisna¢ sprzegto obracajac trzpieniem przez tulejke ,B” do momentu gdy

wpust pierscienia osadczego bedzie widoczny w jednym z otworéw tulejki.
Trzpien nalezy dokrecac¢ uzywajac klucza dynamometrycznego, ustawionego na
max. dopuszczalny moment obrotowy 21 Nm.

Zamontowac pierscien osadczy na wale, wezszg szczeling ku gorze.

Sprawdzic¢ skok dolnej tarczy sprzegta ,K2. W tym celu nalezy zamontowac czujnik
na obudowie skrzyni, koncowke pomiarowa ustawic¢ na dolnej tarczy sprzegta i
~wyzerowac” czujnik zegarowy. Dwoma hakami ztapac dolng tarcze sprzegta,
podniesc¢ rownolegle az do oporu i odczyta¢ wartosc skoku na czujniku
pomiarowym. Pomiaru nalezy dokonac w trzech miejscach, w przesunieciu co
120°. Skok musi miescic¢ sie pomiedzy 0,3 a 1,0 mm.

Zamontowac piaste tarczy sprzegta géornego (K1) zwracajgc uwage na szerszy zab
i zatozy¢ pierscien osadczy.

Sprawdzic¢ skok gérnej tarczy sprzegta analogicznie jak przy tarczy dolne;j.

Jezeli skok miesci sie w granicach od 0,3 do 1,0 mm wymiana przebiegta
prawidtowo i mozna zamontowac skrzynie.

Jesli skok ktorejkolwiek tarczy bedzie inny, nalezy zdemontowac sprzegto i
ponownie wykonac regulacje.
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